T&n

Punte HSS ¢ Punte in metallo duro ¢ Maschi a mano  Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi  Filiere e Alesatori e Svasatori  Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

T&n | Punta codolo cilindrico in metallo duro ad alte prestazioni rivestita Focus 3xD

Punta codolo cilindrico in metallo duro integrale, rettificata, rivestita FOCUS norma DIN 6537, angolo VHM DIN @
affilatura 140°, codolo a norma DIN 6535 forma HA. Per eseguire forature 3xD, su materiali a truciolo corto ' UF 6537 | X SEM

e lungo. Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise, leghe di alluminio e materiali non ferrosi.
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Codice

A40010 () o (] © () () () o () [ J

Ve (m/min) 110 110 85 45 25 45 35 210 260 180

VR 6 7 5 3 2 3 3 8 8 7

Refrigerazione  E E 0 0 0 0 0 EA A E
Per parametri dettagliati vedi pagina 57
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tmax=12-1,5x d, Con fori di refrigerazione. sego - [ s | ccan I o | csiio | oo | feesrea] | o] | ame
L Codice N/mm? ﬁ)ﬂ?&% ﬁ)n;t%[; <42 HRe fl B .52 HRe INOX Titanio e leghe Bronzo
o = Mo ® ®© ® © © ©0 © e e e
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h Per parametri dettagliati vedi pagina 57

A40010 | | A40020 |

- A40010 | | A40020 gcodolo Lungh. Lungh. Lungh. ' gcodolo Lungh. Lungh. Lungh.

Einale | i con fori | oo b6 i Taglienii Godolo cinale confori oy 16 toiale faglienil Godolo
€ € (mm) (mm) (mm) (mm) € € (mm) (mm) (mm) (mm)
0300 - @ 3 6 62 20 36 0690 - @ 6,9 8 79 34 36
0310 .4 3,1 6 62 20 36 0700 T g 7 8 79 34 36
0317 - @ 3,17 6 62 20 36 0710 - @ 71 8 79 34 36
0320 .4 3,2 6 62 20 36 0720 T 7,2 8 79 4 36
0330 - @ 3,3 6 62 20 36 0730 - @ 73 8 79 4 36
0340 .4 3,4 6 62 20 36 0740 T -4 14 8 79 4 36
0350 - @ 35 6 62 20 36 0750 - @ ---® 15 8 79 4 36
0360 g 3,6 6 62 20 36 0760 T 7,6 8 79 4 36
0370 - @ 3,7 6 62 20 36 0770 - @ 7,7 8 79 4 36
0380 g 3,8 6 66 24 36 0780 T -4 18 8 79 4 36
0390 - @ 3,9 6 66 24 36 0790 - @ 79 8 79 4 36
0400 .4 -4 4 6 66 24 36 0800 T g 8 8 79 4 36
0410 - @ 41 6 66 24 36 0810 - @ 8,1 10 89 47 40
0420 .4 - & 42 6 66 24 36 0820 T --- 4 82 10 89 47 40
0430 - @ -4 43 6 66 24 36 0830 - @ 8,3 10 89 4 40
0440 .4 44 6 66 24 36 0840 T 8,4 10 89 47 40
0450 - @ -4 45 6 66 24 36 0850 - @ - & 85 10 89 47 40
0460 .4 -4 46 6 66 24 36 0860 T 8,6 10 89 47 40
0470 - @ 47 6 66 24 36 0870 - @ 8,7 10 89 47 40
0480 g -4 48 6 66 28 36 0880 T -~ & 88 10 89 47 40
0490 - @ 4,9 6 66 28 36 0890 - @ 8,9 10 89 47 40
0500 g -4 5 6 66 28 36 0900 T g 9 10 89 47 40
0510 - @ 5,1 6 66 28 36 0910 - @ 9,1 10 89 47 40
0516 g 5,16 6 66 28 36 0920 T 9,2 10 89 47 40
0520 - @ -4 52 6 66 28 36 0930 - @ -4 93 10 89 47 40
0530 g 5,3 6 66 28 36 0940 T 9,4 10 89 47 40
0540 - @ 54 6 66 28 36 0950 - @ - % 95 10 89 47 40
0550 g ---4 55 6 66 28 36 0960 T 9,6 10 89 47 40
0560 - @ 5,6 6 66 28 36 0970 - @ 9,7 10 89 47 40
0570 g 5,7 6 66 28 36 0980 T -4 98 10 89 47 40
0580 - @ --- 4 58 6 66 28 36 0990 - @ 9,9 10 89 47 40
0590 g 5,9 6 66 28 36 1000 T -4 10 10 89 47 40
0600 - @ - @ 6 6 66 28 36 1010 - @ 10,1 12 102 55 45
0610 .4 6,1 8 79 34 36 1020 T --- 4 10,2 12 102 55 45
0620 - @ 6,2 8 79 34 36 1030 - @ 10,3 12 102 55 45
0630 g 6,3 8 79 28 36 1040 T 10,4 12 102 55 45
0640 - @ 6,4 8 79 34 36 1050 - @ --- 4 105 12 102 55 45
0650 .4 -4 65 8 79 34 36 1070 --- 4 10,7 12 102 55 45
0660 - @ 6,6 8 79 34 36 1080 - @ 10,8 12 102 55 45
0670 .4 6,7 8 79 34 36 1100 T -4 1N 12 102 55 45
0675 - @ --- & 6,75 8 79 34 36 1120 - @ - 4 11,2 12 102 55 45
0680 .4 -4 68 8 79 34 36 1130 T 11,3 12 102 55 45
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UTENSILI DA TAGLIO

Frese in metallo duro e Frese per stampi ® Fresatura modulare ® Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame e Barrette e Frese ad inserti o Punte ad inserti ¢
Inserti e ricambi e Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati e Lubrorefrigeranti e sistemi
<= Pagina precedente

Punte in metallo duro co

) A40010 ‘ ‘ A40020 ‘ gcodolo Lungh. Lungh. Lungh. ) A40010 | ’ A40020 ‘ gcodolo Lungh. Lungh. Lungh.
S e hi totale taglienti codolo gl i L h totale taglienti codolo
Codice c°"€f°" MM  om)  (mm) (?nm) ] Codice 00l1€f°" mm)  m)  (mm) (?nm) o]
1150 g --- & 115 12 102 55 45 1450 - @ --- & 145 16 115 65 48
1170 --- & 11,7 12 102 55 45 1470 --- & 147 16 115 65 48
1180 g 1,8 12 102 55 45 1500 - @ --—-4% 15 16 115 65 48
1200 ;- - @ 12 12 102 55 45 1550 - @ --- & 155 16 115 65 48 g
1220 g 12,2 14 107 60 45 1570 - @ --- & 157 16 115 65 48 =
1230 ;- 12,3 12 107 60 45 1600 - @ --- & 16 16 115 65 48 g
1250 g --- & 125 14 107 60 45 1650 - @ --- & 16,5 18 123 73 48 =
1270 --- & 127 14 107 60 45 1700 - @ --- & 17 18 123 73 48 E
1300 g --- & 13 14 107 60 45 1750 - & --- & 175 18 123 73 48 [
1330 g 13,3 14 107 60 45 1800 - @ --- 4 18 18 123 73 48 E
1350 g --- & 135 14 107 60 45 1850 .- @ --- & 185 20 131 79 50 o
1370 --- & 137 14 107 60 45 1900 - @ -4 19 20 131 79 50 E
1380 g 13,8 14 107 60 45 1950 .- @ --- & 195 20 131 79 50 =
1400 g .- ¢ 14 14 107 60 45 2000 - @ -4 20 20 131 79 50 e
1420 g 14,2 16 115 65 48
m Punta codolo cilindrico in metallo duro ad alte prestazioni \ AN
rivestita Focus 5xD
Punta codolo cilindrico in metallo duro integrale, affilatura su 4 piani, rettificata, rivestita FOCUS norma DIN 6537, @ @ .
angolo affilatura 140°, codolo a norma DIN 6535 forma HA. Per eseguire forature 5xD, su materiali a truciolo corto e lungo. 5535-HA o .

Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise, leghe di alluminio e materiali non ferrosi.
Per questo tipo di punta ad alte prestazioni per fori oltre 3/4 volte il diametro si consiglia di: eseguire un foro di centraggio
con punta avente un angolo di spoglia maggiore con profondita 1 volta il diametro per acciai, 2 volte il diametro per ghise e materiali non ferrosi.
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Ve (m/min) 110 110 85 45 25 45 35 210 260 180
VR 6 7 5 3 2 3 3 8 8 7

Refrigerazione  E E 0 0 0 0 0 EA A E
Per parametri dettagliati vedi pagina 57

0}
L E&SSS—
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Lmax A40040 @ @€ O 0 0 © ©0 o o o
z{, o P - - - Ve (m/min) 120 145 85 55 35 45 40 210 280 220
I, s VR 6 8 5 3 2 5 3 9 8 7
Refrigerazione  E E 0 0 0 0 0 EA A E
h Per parametri dettagliati vedi pagina 57
iy 2000 | [ MO0 [y oo Lugh Lgh, gl (000 [ A0 ]y e it L, L
Codice 00"€f0l’| (mm) e (!rlnm) o Codice 00"€f°" (mm) am (?nm) o
0300 Tl -4 3 6 66 28 36 0490 --- 4 49 6 82 44 36
0310 .- 4 31 6 66 28 36 0500 - -4 5 6 82 44 36
0320 ;- - & 32 6 66 28 36 0510 - @ --- 4 51 6 82 44 36
0330 - -4 33 6 66 28 36 0516 - @ 5,16 6 82 44 36
0340 ;- --- ¢ 34 6 66 28 36 0520 - @ --- & 52 6 82 44 36
0350 - -4 35 6 66 28 36 0530 - @ -4 53 6 82 44 36
0360 --- 4 36 6 66 28 36 0540 --- 4 54 6 82 44 36
0370 .- ¢ 37 6 66 28 36 0550 - @ -4 bb 6 82 44 36
0380 ;- 3,8 6 74 36 36 0560 - @ --- 4 56 6 82 44 36
0390 -4 39 6 74 36 36 0570 --- & 57 6 82 44 36
0400 ;- -4 4 6 74 36 36 0580 - @ --- 4 58 6 82 44 36
0410 g --- & 41 6 74 36 36 0590 -4 59 6 82 44 36
0420 ;- - & 42 6 74 36 36 0600 - @ - % 6 6 82 44 36
0430 g .- 4 43 6 74 36 36 0610 -~ 4 6,1 8 91 53 36
0440 --- ¢ 44 6 74 36 36 0620 - @ --- & 62 8 91 53 36
0450 g .- 4 45 6 74 36 36 0630 - @ -4 63 8 91 53 36
0460 ;- --- & 46 6 74 36 36 0640 - @ 6,4 8 91 53 36
0470 --- & 47 6 74 36 36 0650 - @ - % 65 8 91 53 36
0480 ;- --- 4 48 6 82 44 36 0660 --- & 6,6 8 91 53 36
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