Fformat
professional quality

Punte HSS e Punte in metallo duro ® Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati  Giramaschi e distruggi maschi e Filiere e Alesatori e Svasatori e Frese HSS o
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS-E
Fformat
Fermat) a4 angolo forma D 45°

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B, in acciaio HSS-E ad angolo convergente
a 45°, tagliente frontale e laterale, denti diritti, tolleranza angolo 0° + 15', per fresatura
di guide.

Per lavorazioni di acciai legati e non.

Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS-E
Fformat
£ermat) a4 angolo forma D 60°

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B, in acciaio HSS-E ad angolo convergente
a 60°, tagliente frontale e laterale, denti diritti, tolleranza angolo 0° + 15', per fresatura
di guide.

Per lavorazioni di acciai legati e non.
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pm'essw'onamua‘Q a raggio concavo forma B

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B a 4 taglienti, in acciaio HSS Co8
a raggio concavo, a quarto di cerchio, scanalatura diritta, tagliente per
arrotondare e sbavare bordi.

Per lavorazioni di acciai legati e non.
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Fresa codolo cilindrico a 4 taglienti in acciaio HSS Co8
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A252620100 - & 1 8 6 60 10 4 0036 A252620500 -~ 5 16 6 60 12 4 0,060
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@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno
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