T&n

Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

T&apy | Inserto in metallo duro per scanalatura interna

Inserto in metallo duro per operazioni di scanalatura interna di acciai legati e

non, acciaio inossidabile e ghisa. %
O]

Codice € Q/p? Tipo Spessore - -

LCMF-13F LCMF-13M0

inserto (mm) S -
Vc m/min. 110-250 65-150 100-235 = =
A569694300 --- <& 10  LCMF 130304-F U 9035 3 f mm/U. 0,05-0,25  0,05-0,19  0,05-0,25 - = =
ap/mm 0,3-3 0,3-2,3 0,3-3 - - -
Vc m/min. 160-325 95-195 150-305 - = =
A569694310 --- < 10  LCMF 1303M0-MP U 9035 3 f mm/U. 0,05-0,3 0,05-0,23 0,05-0,3 - = =
ap/mm 0,5-1,5 0,5-1,1 0,5-1,5 - - -
Vc m/min. 110-235 65-140 100-220 - - -
A569694305 -,-- & 10 LCMF 130404-F U 9035 4 f mm/U. 0,05-0,25  0,05-0,19 = 0,05-0,25 - = =
ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - = °
Vc m/min. 145-325 85-195 135-305 = = =
A569694315 --- <& 10 LCMF 1304MO-MP U 9035 4 f mm/U. 0,05-0,35  0,05-0,26 _ 0,05-0,35 - - -
ap/mm 0,5-2 0,5-1,5 0,5-2 - - -

@D
T&apy | Fresaad inserti per scanalature e taglio
Fresa ad inserti a disco con larghezza fissa e taglio su 3 lati. Per operazioni di
scanalatura e troncatura. Il fattore K identifica il numero dei taglienti effettivi al

[
fine della corretta scelta dei parametri di impiego. 3;7
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Ve = m/min VELOCITA DI TAGLIO

n = giri/min (min-1) NUMERO DI GIRI

fz = mm AVANZAMENTO AL DENTE

fn = mm AVANZAMENTO AL GIRO

Vf = mm/min VELOCITA DI AVANZAMENTO
Kae = FATTORE DI CORREZIONE

F = FINITURA, LAV. LEGGERA

M = LAV.MEDIA, GENERICA

R = SGROSSATURA, LAV. PESANTE

Ricambi
o 4
| Dimensioni | /
Codice € D d (H7 s A B Fattore Max profondita - o
(mm) (n(“n)) (mm) (mm) (mm) 4 K tagll’io (mm) Inserto Vite Giravite

A581300604 =< 63 22 4 8 34 8 4 14 SNHX 1102T A910400005 N202350090
A581300605 g 63 22 5 8 34 8 4 14 SNHX 1103T A910400010
A581300606 g 63 22 6 8 34 6 3 14 SNHX 1203T A910400015 N202350150
A581300804 g 80 22 4 8 34 10 5 22 SNHX 1102T A910400005 N202350090
A581300805 g 80 22 5 8 34 10 5 22 SNHX 1103T A910400010
A581300806 g 80 22 6 8 34 8 4 22 SNHX 1203T A910400015 N202350150
A581301004 --- ¢ 100 27 4 12 45 12 6 25 SNHX 1102T A910400005 N202350090
A581301005 --- 4 100 27 5 12 45 12 6 25 SNHX 1103T A910400010
A581301006 --- ¢ 100 27 6 12 45 10 5 25 SNHX 1203T A910400015 N202350150
A581301010 --- 4 100 27 10 12 45 10 5 25 SNHX 1205T A910400020
A581301204 --- & 125 40 4 12 58 12 6 31 SNHX 1102T A910400005 N202350090
A581301205 --- & 125 40 5 12 58 12 6 31 SNHX 1103T A910400010
A581301206 --- & 125 40 6 12 58 12 6 31 SNHX 1203T A910400015 N202350150
A581301210 --- & 125 40 10 12 58 12 6 31 SNHX 1205T A910400020
A581301604 --- ¢ 160 40 4 12 68 18 9 44 SNHX 1102T A910400005 N202350090
A581301605 --- ¢ 160 40 5 12 68 18 9 44 SNHX 1103T A910400010
A581301606 --- < 160 40 6 12 68 16 8 44 SNHX 1203T A910400015
A581301610 --- < 160 40 10 12 68 16 8 44 N202350150
A581301614 --- < 160 40 14 14 68 15 5 44 SNHX 1205T A910400020
A581302004 --- <O 200 50 4 12 72 18 9 62 SNHX 1102T A910400005 N202350090
A581302005 - < 200 50 5 12 72 18 9 62 SNHX 1103T A910400010
A581302006 --- <O 200 50 6 12 72 18 9 62 SNHX 1203T A910400015
A581302010 - < 200 50 10 12 72 18 9 62 N202350150
A581302014 --- < 200 50 14 14 72 18 6 62 SNHX 1205T A910400020
A581302510 --- <O 250 50 10 12 72 24 12 87

Ricambi: vedi pag. 529/530/531/532.
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N
UTENSILI DA TAGLIO Portainserti per filettare, troncare e scanalare Co

Frese in metallo duro e Frese per stampi o Fresatura modulare ® Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame e Barrette e Frese ad inserti o Punte ad inserti ¢
Portainserti per filettare, troncare e scanalare e Inserti e ricambi ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati e Lubrorefrigeranti e sistemi

Dimensioni (mm) Classi metallo duro
= Non n ey

Codice € @ Foto Denominazione Figura 1 olalal - rivestiti Rivestiti Cermet

NK NP |RP [RP [ RK | RK [KTP oX

15 | 25 |200|300/300(400/230| "IN/ TIALN | 55
A930750510] -~ &] 10 SNHX 1102T 1112344 - ° w
A930750530] - &| 10 SNHX 1102T 112344 - ° S
A930750560] -~ #| 10 SNHX 1102T 1112344 - ° =
A930751010] - &| 10 SNHX 1103T o 1| 2744 - ° =
A930751030] - &| 10 SNHX 1103T i i 111 |27]44] - ° S
A930751060] - &| 10 SNHX 1103T f o 4 [ 27 a4l - ° w
A930751510] - &| 10 SNHX 1203T LAY A B 27fe7]s2] 5 | - ° w
A930751530] - &| 10 SNHX 1203T L 127127325 | - ° S
A930751560| - &| 10 SNHX 1203T 12,7]12,7[32| 5 | - ° =
A930752010] - &| 10 SNHX 1205T 12,7/12,7[54| 5 | - ° e
A930752030| - &| 10 SNHX 1205T 12,7]12,7[54| 5 | - ° =
A930752060] - &| 10 SNHX 1205T 12,7/12,754| 5 | - ° w
A930800505|  --- #| 10 SNHX 1102 ALU —— 1M 11]23]44] - | @ E
A930801005|  --- &| 10 SNHX 1103 ALU =ity [ (27 ]aa] - | e w
A930801505| -, & 10 swix1203a0 | | L O HY (127127325 | - |e b
A930802005  --- &| 10 SNHX 1205 ALU sk 127012754 5| - | e u
Tabella materiali e parametri di utilizzo consigliati vedi pag.504/505/506. =
7
=
=
(-
(=]
a.

Il giallo e il nero: artiglia il mercato

25 distributori industriali leader, 38 punti vendita in tutta ltalia,
eccellenti marchi privati, oltre 190 milioni di Euro di fatturato
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